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StumpfschweiBmaschine
Modell ST

| ey
Siemens-Steuerung
mit 5,7" Vollgrafiktouchscreen

Merkmale

® Massives Maschinenbett als Stahlkonstruktion mit integrierten,
den Belastungen angepassten Prézisionsarbeitstischen in

Verbundbauweise

® Arbeitstische in Verbundbauweise zum Erreichen hdchster

Festigkeit und Steifigkeit

® Pneumatische Installation mit wartungsfreundlichen Ventilinseln

der neusten Generation

® |ntegrierte und hochdynamische Regelung der

Heizschwerttemperatur

® Moglichkeit zur VerlAngerung oder \Verklrzung der Prozess-
zeiten wahrend des Schweilzyklus

Untere Position der optional
hohenverstellbaren Spannbalken

Die Effiziente — fir
Plattendicken bis 25 mm
Die ST-SchweiBmaschinen
bestechen durch ihren
hohen Qualitdtsstandard
und ein bedienerorientiertes
Steuerungskonzept. Wie
alle WEGENER Internatio-
nal Maschinen verfligt auch
die ST-Baureihe (ber ein
massives Maschinenbett als Stahlkon-
struktion, mit integrierten und den Belas-
tungen angepassten Prazisionsarbeits-
tischen.

Bedienerfreundliche Steuerung

Die Maschine verfugt bereits in der Basis-
version Ober eine Siemens-Steuerung der
SPS 57-Baureihe mit ginem 5,7" Vollgrafik-
touchscreen, dber den die Maschinen-
bedienung erfolgt. In einer dbersichtlichen
MenUstrukitur kann der Bediener die fur die
Schweiliung notwendigen Krafte, Zeiten und
Temperatur eingeben.

Die Aufbringung der Prozesskriite erfolgt
Uber ein geregeltes Proportionalventil.

der Spannteller

Die Verbundbauweise der Tische blrgt flr
eine dauernafte Viersatzireihelt der SchweiB-
néhte auch bel permanenter Ausnutzung der
maximalen Maschinenkrfte.

Die von WEGENER entwickelte und paten-
tierte, wartungsfreie mechanische Syn-
chronisierung  (Parallellaufmechanik) der
Arbeitstische in Verbindung mit der Ver-
bundbauweise, sind die idealen technischen
Voraussetzungen flr eine gualitatsgesicherte
SchweiBung nach DWS 2208-1.

Optional kann die Maschine mit einer
Datenbank ausgestattet werden, die ba-
sierend auf DVS Parametern nach Eingabe
von Material, Plattendicke und Plattenlénge
automatisch die zur SchweiBung erforder-
lichen Zeiten, Krafte und Temperaturen er-
mittelt und diese Werte fUr den jeweiligen
SchweiBvorgang eingestelt und verwendet.
Im Meniipunkt Stérung® werden alle be-
triebsrelevanten Storungen im Klartext dar-
gestellt und erleichtern deren Behebung.

® Robuste und in Spannbalken integrierte Verdrehsicherung

® Hohe Anzahl entkoppelter und einzeln verdrehgesicherter

Plattenlénge

Spannteller zur optimalen Anpassung an die jeweilige

# Hochflexible Aufhngung der Spannteller zum sicheren

Fixieren im Plattenkantenbereich

versorgung

#® Auslegung der max. Maschinenkrafte auf eine 8 bar Druckluft-

® Ergonomische Reinigungsposition des Heizelementes

® Ergonomisches Arbeitstischniveau

Obere Position der optional
héhenverstellbaren Spannbalken

Ergonomische Reinigungsposition des
Heizelementes
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Optionen Anwendungsbereiche:

#® Hohenverstellbare Spannbalken 2-stufig zur Verarbeitung von Behilterbau
Plattendicken bis 25 mm (PE/PP); Hohlkammerplatten bis 58 mm

® Auslegerarme Apparsetau

® Automatische Verriegelung der Spannbalken Loftungsbau

® Materialkennwertdatensétze (Parameter) mit automatisierter Wasseraufbereitung
Auswahl spezifischer Schweilldriicke, Temperaturen und Zeiten Umwelttechnik

Schwimmbadbau

Luftwéscher
Maschineniange (mm): 4,550
Maschinenbreite (mm): 800 800 800
Maschinenhihe (mm): 1.100 1.100 1.100
Gesamigewicht ca. (kg) ** 2150 2700 3.300
max. Arbeitsbreite (mm): 2,050 3.050 4.050
SchweiBibare Plattendicke (mm):
PE (0,15 Nimm?) 3bis25 3 bis 25 3bis25
PP (0,10 Nfmm®) 3bis25 JIbis25 3bis25
PVDF (0,10 Nimm?) 3bis 25 Ibis 25 I bis 25
PVC-C bei 8 bar (0.5 Nimm?) 3 bis 7,50 3 bis 7.50 3 bis 7,50
PVC-U bei 8 bar (0.6 Nfmm?) 3bis6.25 Jbis 6,25 3 bis 6,25

min. Kanalquerschnitt Innenmaf

(B x H in mm)*: 270 % 250 270 % 250 270 % 280
min. Zylinderdurchmesser (mm)* 350 & &
Energieversorgung Basismaschine: 230V 1N/PE 50/80 H

Mivemerslbars Spamaen OOV S B0 e

elektr. L eistung Basismaschine (KW): 25 35 45
elektr. Leistung mit Option 45 6,5 85
hohenverstelbare Spannbalken (kW)

Druckluftanschluss (bar): 8 a 8
Spannkraft (bei 8 bar in kN): 154 28 s
Schweilkraft:

min. Tischiraft (N): 600 700 700
max. Tischkraft (bei 8 bar in kN): 77 15 155
Heizelement Basismaschine teflonbeschichiet 15x 50 15 x50 15x 50

Trmax =260° C (B x H in mm):

Heizelement mit Option hohenverstellbare
Spannbalken teflonbeschichiet 20 x 80 20 x 80 20 x 80
Tmayx = 280° C (B x H in mm):

* bei der Option hohenverstelibare Spannbalken nur giiltig in unterer Grundeinstedlung der Spannbalken
™ inkl. Auslegearme
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Eine starke Verbindung
fur Inren Erfolg

® Die WEGENER-Maschinen
Stumpfschweilmaschinen
Biege- und Abkantschweillmaschinen

Schaumstoffschweilmaschinen

® Die WEGENER-Gerite
Extrusionsschweillgerdte
Warmgasschweilligeréte
Folienschweillgerate

Priifgeréte zur Qualititssicherung

® Die WEGENER-Spezialisten
Kunden- und produktspezifische Sondermaschinen

Einschmelzpragemaschinen, Flachenschweillanlagen,
Palettenschweilfmaschinen, Anlagen zum Kanten-
verschluss, Schaumstoffschweilmaschinen

und viele weitere SonderlGsungen

® Der WEGENER-Knowhow-Transfer
Anwendungstechnische Beratung
Machbarkeitsuntersuchung

Schulungen und Seminare

® Der WEGENER-Service
Weltweiter Support
Inbetriebnahme vor Ort

Ersatrteilservice

WEGENER International GmbH
Ernst-Abbe-5tr. 30
D-52249 Eschweiler

-

+49 2403 70484-0

bt ’ WEGEMNER OMLINE
L
In Besuchen Sie uns!
+49 2403 70484-99

www.wegenerwelding.de

info@wegenerwelding.de
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